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摘 要：通过流程考察和分析，将原磨矿工艺增加一段闭路磨矿流程改为一段磨矿、分级机溢流进人旋

流器分级再磨流程；浮选流程由原来的混选部分一粗一扫一精改为两粗，其中一粗直接产出混合精矿，

三扫，一精，使金回收率提高4％，铜回收率提高3％，效益十分可观。
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  湖北三鑫金铜股份有限公司三期选矿厂

于2001年元月进行土建施工，同年7月进入
设备调试与安装，同年 10月底进行设备单体

及无负荷联动试车，设计 日处理矿石量900t，

生产过程中发现了许多不利于生产的因素，

经过几次技术改造，目前 日处理能力达到
1000t，与磨浮工艺改造前相比金回收率提高4

个百分点，铜回收率提高3个百分点。

l  矿石性质

I.1 矿物组成及特性

    三鑫金铜股份有限公司三期开采桃花嘴

铜金矿床，所生产的工业矿石类型主要有铜

矿石、铜金矿石、铜铁矿石、铜金铁矿石、铁矿
石等5种类型。金属矿物中硫化物主要有：

黄铜矿、黄铁矿、胶状黄铁矿、白铁矿、斑铜

矿、辉铜矿、兰辉铜矿、铜兰、闪锌矿、铁闪锌
矿、方铅矿和辉铜矿等；氧化物有：磁铁矿、假

象和半假象赤铁矿等；自然元素有：自然金、

银金矿、银矿物等；碳酸盐类主要为菱铁矿。

脉石矿物主要有：方解石、石英、绢云母、辉

石、角闪石、黑云母、榍石、长石等。工业可利

用的矿物为自然金、银金矿、黄铜矿、斑铜矿、

辉铜矿、兰辉铜矿、铜兰、黄铁矿及磁铁矿等。

在矿物粒度中，黄铜矿粒度较粗，黄铁矿、斑
铜矿、磁铁矿均以中粒嵌布为主。金矿物除

自然金、银金矿及银矿物外，其余的金粒呈微

细粒状分布在黄铜矿中占8.4%，斑铜矿中

占10. 1%，黄铁矿中金矿物占22qo，脉石（包
括铁矿物）中金矿物占59.5%。

1.2 原矿化学组成
    三期工程开发的桃花嘴矿床的原矿多元

素分析和铜物相分析结果见表 l和表20

2  原生产工艺简介

    该选矿厂生产工艺流程是根据北京矿冶

研究总院提供的试验报告并由长沙矿山设计

研究院设计的，而设计的磨矿浮选流程，包括
l段闭路磨矿、预先分级、再磨、然后浮选而

得混合精矿（图1）。

3  在的问题及流程分析

    由于原设计中要求入浮矿石细度 - 200
目达到65%，而现有的一段球磨(2740)分级
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机组成的循环闭路磨矿流程中的溢流细度

- 200目只有55%，达不到设计要求的65%，

从而使现场的生产指标与设计指标相差甚
远。选矿处理量也只有 800t/d，达不射设计

的900t/d，另外，浮选时间也不够，原有流程
中混选部分为一粗一扫一精。这样配置使浮

选尾矿铜品位一直在0. 14qo以上，金铜回收

率也只有 82%和92q0。根据流程考察与分
析，总结出影响指标的两个主要因素是磨矿

细度不够和浮选时间不足。

4 流程改进及效果
    经过流程分析，为了提高磨矿细度，在目

前设备条件下，既不增加太多的资金投入，又
要达到最终设计指标，那么只有在磨矿流程
中增加一段控制分级流程，从而使磨矿入浮

细度达到65%左右，并且将处理能力提高到
1000t/do浮选流程中的混选部分，改为两

粗，其中一粗产出混合精矿，三扫，一精流程，
浮选尾矿控制铜品位在0.1%以下，（也就是

所谓的双零）。金铜回收率得到了较大的提
高：金回收率为86%、铜回收率为95%。改
造后流程图见图2所示，与改进前技术指标

比较见表3。从表3可看出，选矿处理量提高
200t/d，金回收率提高4%，铜回收率提高

3%，经济效益十分可观。

5  经济效益

    通过这次技术改造，金铜回收率分别提

高4%和 3%，按年产矿山铜和矿山金为

5000t与500kg计算，每年新增矿山铜 150t，

矿山金20kg，新增年效益达 400多万元；同
时，处理量每月增加6000t左右，也大大地降
低了选矿成本。

    图2 磨浮工艺流程改造后流程图

6  结 语

    三鑫公司三期选矿厂磨浮工艺技术改造

是成功的，在技术上可行，经济效益增加明

显，并降低了单位选矿成本。

图1改造前混选流程

  表l  原矿多元素分析结果
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Rubs Floats The Technical Process The Improvement
and the Target Enhances
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Abstract: Through the tlow inspection and the analysis, increases the original rubhing craft a sec

tion of closed circuit grindings tlow to change sectíon of rubbings , the sorting machineoverllow enters

the cyclone graduation mbbing once tlow; The tlotation tlow by original mixes part:ially elects one

thick one sweep one fine changes two thick , one rough and straightforward meets delivers the mixo.

concentrate, three sweeps, an essence , makes the golden retums - ratio to enhance 4% , the cop~r

retums - ratio enhances 3% , the benefit is extremely considerable.

Keyword: Flotation processj Rubbing; Inspection graduation; Flow improvement; Target enhanee-

ment
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