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摘  要：酒钢连铸连轧水处理系统优化运行是保证处理水质和降低运行成本的重要手段，本文介绍了对连铸连轧

浊环水处理系统在运行控制过程中遇到的主要问题和具体解决措施，通过总结经验，探讨高效经济运行的控制措

施。
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1引言 z量20 m，/h萎嚣鬻裟辫糍
    供水循环 系统是 冶金工业不可缺 少的基础设  为 7 300 m3/h外 ，其它均达到了设计水平。从供水

施 ，供水 的质量与供水 的成本关 系到产品质量 的好  量来说 ，为酒钢最大型的水处理系统 ，本文仅就浊环

坏和企业节能减排增加 效益。采取技术措施、保证  水处理系统进行论述。

供水质量、降低供 水成本是十分必要的。作 为循环    连铸连轧供水泵站浊环水系统主要是向用户提

供水系统的重要组成部分 ，水 处理工艺设施运行 的  供铸机开路设备冷却用水、铸机二次喷淋冷却用水、

好坏与否是决定水质与水处理成本的关键 。对各个  轧机高低压直接冷却用水。回水经旋流井 （直径 19

水处理工艺设备设 施 的工况进行合理调节 ，从而满  m外旋式 ）旋流沉淀后 ，经提升泵组 （单泵流量为 2

足用户水质要求的 同时 ，最 大限度地降低水处理成  000 m3/h，共 7台泵）分两路进入下道处理工序 ，一

本是应尽的责任和义务。    路进入平流沉淀池（  长43 m，宽9.5 m，共三座）  进

2  概况 篇舞瑟矗鬻筹震端篓盏盆景塞雯
    酒钢 200万 区域连铸连轧生产线 ，主要有板坯  平流沉淀池吸水井 汇同平流池出水经提压泵组 （单

连铸机两台 ，连续热轧卷板线一条 ，设计年产 200万  泵流量 2 000 rI13/h，共 6台）后上过滤器 （共 16台，

t热轧卷板。于 2006年  5月投 入生产 ，是国内技术  单台过滤水量最大 780 m3/h）  进行后续处理 ，出水

含量极高的连铸连轧生产线 。该生产线设计总用水  利用余压上冷却塔冷却后 回浊环 吸水井 ，供用户循

量 20 448 m3/h，其 中净环供水量 5 833 lI13/h，浊环  环使用。水处理工艺流程见图 l。
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    图1  水处理工艺流程

3  连 铸 连 轧 浊 环 供 水 优 化 经 济 运 行   从而实现更加合理的节约能源的方式方法来平衡 和

策略    调整其运行工况点。
  在实际运行中，连铸 连轧浊环水处理系统接受   4  连 铸 连 轧 浊 环 水 处 理 工 艺 问 题 探

的原水是用户使用后的水，用户回水受生产过程的  讨及解决基本措施
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围中的一个点 ，只有在该点上 ，实际工况符合设计条  不到用户要求的问题 ，这些 问题 的出现 ，有设计考虑

件 ，系统可以处于最优运行状况 ；在其它条件下，不  不全面的，有各个水处理设 施运行工况调 整不好 的

能保证运行工况最优。况且 ，受设计水平、设备设施  情况 ，对此 ，对 各个 水处 理设施 逐项 排查 并优化 调

的质量和安装质量 、药剂价格和质量、水处理构筑物  熊。

状况等的影响，既使实际工况与设计条件相符 ，水处  4.1  旋流井问题及解 决措施

理系统的运行也不是稳定工况 ，这就需要根据实际    旋流井对用户 回水 的旋流处理效果是后续水处

情况对其工况进行合理调节。     理工艺设施能否发挥正 常效率 的关键 ，其 出水 的水

    对于连铸连轧浊环用水量是根据生产节奏和产  质能否达到设计标准 的关 键 因素 ，是 能否将旋流沉

品规格不 同，而随时进行调整 ，供水量的变化相对较  淀的氧化铁皮及时彻底抓捞 出来 。如果旋流井 内积

大 ，每小时供水量在 5 800  ～7 200 m，间波动 ，对于  渣量大 ，将造成旋 流沉淀效 果 的大 幅降低 。其后果

泵站供水泵组来说 ，流量变化最快的泵组现采用的  轻者造成出水水质差为后道水处理工艺增大负荷和

是变频供水节能措施 ，而旋流井及平 流池提升泵组  处理难度 ；重者则会造成旋 流井 提升泵组 的堵塞 和

现采用调整出水 门或 回流管阀门工况点的办法来平  损坏 ，从而直接影响供水 。为此 ，对旋流井 出水水质

衡水量 ，从经济运行方 面来说 ，是非 常不合理 的，而  应定期取样化验 ，并对抓渣时间和抓渣量重点控制 ，

要用其他方式调整 ，如根据供水和 回水量决定运行    以确保旋流井 内每 日不积存 氧化铁 皮 ，并每 年利 用

泵组台数来控制 的话 ，一是用户水量的变化无规律，    用户停产检修时对旋流井内彻底清理 。确保旋流井

较短的时间内不会频次较多 ，短时间 内连续起停泵  的出水水质控制在 ：悬浮物 ≤40 mg/L；含油 量 ≤15

组 ，对设备冲击性破坏较大 ；二是如采用控制运行泵  mg/L。

组 台数来调整供水量 的平衡 ，易造成对 电网平稳运  4.2  平流沉淀池问题及解决

行的冲击。故在有条件 的情况下应进行技术改造 ，    平流沉淀池对浊环循环 回水 的处理 ，其作用 同

    一
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  旋流井一样重要，重点需采取的措施：    控制在10  ～12台。
    （1）对刮油刮渣机设 备的维护保养必须到位，保    （3）控制好反冲洗强度 ，过强易造成滤料 冲翻而

  证可开动率。    混料，过弱则不能将滤料中的杂物及粘泥去除。
    （2）对平流池内的积渣应及时抓捞 ，为避免抓渣    （4）定期对过滤器 的滤帽进行检测 ，确保过滤器

  时将平 流池底部积泥搅起 ，采取利用定修时间抓渣 ，    的滤料不进入循环水系统中。

  并且每半年排水彻底清理一次。     （5）对达到使用期限或出水水质长期达不到标准

    （3）对平流池出水水 质定期取样检测 ，如悬浮物  的，及 出水量不足的过滤器需及时更换滤料。

  ≥40 mg/L、含油量 ≥l5 mg/L时，则对平流池投加  4.5  污泥处理系统的回水控制

  絮凝剂 和助凝剂 ，此项工况调整直接 和水处理成本    对化学除油器的排污水和双介质过滤器反洗水

  有关 ，要重点控制 。    的处理必须及时，确保经处理后返 回到平流池的水

  4.3  化学除油器问题及解决     质达标 ，避免形成二次污染 。因此对污泥处理系统

    要适 时对化学除油器出水水质达标检测 ，悬浮  必须保证缓冲池和浓缩池的泥位不 能过高 ，应及时

  物 <20 mg/L、含油量 <5 mg/L，为保证此水质重点  将池内污泥进行脱水处理 ，确保泥浆处理 系统溢流

  要做 ：    回到平流池 的上清液不再 给循环 系统带来二 次污

    （1）按标准连续不间断地投加絮凝剂和助凝剂，    染。

  在投加药剂 的过程 中，首先按标准配比；其次要保证  4.6  浊环水水温问题及解决措施

  絮凝剂的水解时间在 2 h以上 ，以确保药效 的发挥。    随着连铸连轧 的生产节奏加快 ，对浊环供水水

  原设计 安装 的投加药 剂设备设施 ，由于絮凝剂的溶  质的要求除了控制的常规指标如 pH值 、总硬 、悬浮

  解条件和溶解时间不佳 ，絮凝剂的药效发挥不好 ，出  物、含油量等 ，还有对水温 的要求极 为严格 ，供水温

  水悬浮物波动较大，为此 ，于 2007年  11  月对加药系  度要求控制在 25  ±3 0C，而设计指标值为 35  ℃ ，我

  统进行 了改造 ，解决了絮凝剂溶解差的问题 ，使药剂  们知道 ，水温高往下降的方法较为容易，而水温低往

  投加 浓 度 由 改 前 的 絮 凝 剂 1.5 mg/L、助 凝 剂   上升则只有加热一种方法 ，相对于浊环水量达 7 300

  15 mg/L调整 到现在 的絮凝剂 l mg/L、助凝剂 1.3  m3/h，正常生产时，用户侧有热源加热 ，水温的控制

  mg/L，出水水质悬浮物 由过去 的 15  —30 mg/L到现  较为容易，而到了冬季或停产检修后 ，恢复生产过程

  在 的 10  —l5 mg/L，对综合 平流出水水质起到了保    中，由于循环水系统中无加热设施 ，水温无法达到用

  证作用 ，并根据 出水水质及时调整系统加药量 ，避免  户要求的水温 ，直接制约着生产 。为此 ，通过对冷却

  药剂的浪费 ，这也是水处理成本的关键性调整 。    塔上塔阀门、平流池、化学除油器、过滤器 、旋流井运

    （2）对化学除油器的 日常管理重点要做到 ：每 6 h  行工况点的调整控制 ，并对浊环补水 系统进行技术

  排污一 次 ，每周对除油器排空冲洗一次。     改造 ，增加一条用净环加热炉 回水管路作 为浊环水

    （3）对化学除油器内的斜管填料保证完好 ，如有  补充水 ，从而实现了用户对水温的要求。

  塌陷，要及时进行更换。    ， ，冲.，富
    J.、    V —k 1 .z工

  4.4  对双介质过滤器问题及解决措施    J 钼 旧
    双介质过滤器在 日常的工况调节决定着循环水     通过对各个水处理设施运行工况点的优化调整

  质的好坏 ，也决定着 过滤器 的使用寿命 和水处理成  控制 ，对水质 的达标起到了决定性作用 ，实现浊环水

  本，为此应重点做好以下几方面的工作：    处理系统高效经济运行。
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