
简易水系统自动信号装置

    我们根据手头现有元件和材料自行设计和
安装了一个水系统自动信号装置，从1978年到

现在，运行效果1良好，工作稳定。

    该自动信号装置由水位信号装置和开、停

泵信号装置两部分组成。以灯光作信号指示，
可显示高、中、低水位及开、停泵情况。它分别

装设在选矿调度室、泵房和高位水池。其原理
简述如下（附图）。

    1.水位信号部分：当水池中的水在低水位

时，电极（用咖3/4"或 1̈ 镀锌管制作）Zl、玩、
Zs断开，1SCR和2SCR阻断，1HD、2HD灯

亮，指示低水位。当中水位时，电极通过水阻接

通，触发1SCR，1LD、2LD灯亮，指示中水位信

调度

    附图  简易水系统自动信号原理
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12V信号灯  rh-，-电源变压器220 V/12 V/20  W

号。高水位时，电极Z，、Zs又接通，再触发

2SClR，1BD， 2BD灯亮，指示高水位信号。
    2.开、停泵信号部分：10J～40J为水泵

电动机主回路接触器的辅助接点。某泵开动则
其辅助接点CJ闭合，调度室与之相应的那一

盏灯亮，使调度人员得知某泵在运行。

    这套装置中，其水位信号部分是采用电极

插入式的，与该类常用的某些产品相比其主要

优点如下。
    1.由于本装置采用了可控硅，当其导通后

流过极间水中的平均电流很小，使水中电极不

易结垢，实测不到1mA，而负载电流可达1  A，
这是晶体三极管所不能比拟的。因此，本装置

带负载能力大，而用元件少，无需高灵敏继电
器；对可控硅及继电器选择范围广。

    2.本装置的水位信号和开、停泵信号的传

递利用了交流电源的正负半周，因此使连接导
线的材料大为节省。

    3.信号电压和频率低，其连接导线可与其

它线路共杆架设，而且安全。

    ，  姑山铁矿  陈忠杰、
    ‘  技 术 处 韩铁启，

干式永磁磁选机的改造

    北京铁矿选厂采用干磨干选工艺处理鞍山

式磁铁矿。选别作业中采用的是 0600×900毫

米双筒干式永磁磁选机，该机在长期使用中存

在以下问题：选别指标偏低，单一的千式磁选的

铁精矿品位在 61%左右；原筒体表皮为玻璃钢

外衬1毫米厚的聚胺脂橡胶，平均使用寿命一

个月，最短时，在一周内磨损坏，降低了设备作业

率；更换筒皮拆装箱体时易引起箱体变形，不易

密闭。又因给料装置为振动型，所以粉尘较大。

    通过试验，找出指标低的原因主要在于选
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别流程的不合理。由于是中矿再选，下辊精、尾
矿与上辊精、尾矿的合并，使得最终精矿品位降

低，尾矿品位升高及铁回收率下降。经过改进，
将原中矿再选最终为精、尾两种产品的流程改

为尾矿扫选，中矿再磨，最终为精、中、尾矿三种

产品的流程。针对选别流程的改变，对磁选机
进行了以下的改造。

    1.为使上辊能一次获得合格精矿，将上辊

筒表的场强由1100奥斯特降至850，-- 900奥斯
特。 下辊为控制尾矿品位提高回收率，将场强

由1100奥斯特提至1800奥斯特。
    2.上辊磁系仍为28极，极距50毫米。下

辊改为14极，极距90毫米。下辊旋转磁系感

应辊卸矿改成固定磁系圆缺卸矿，与上辊相同。
    3.将原筒长900毫米改为1300毫米，使

单位长度的给矿量降到原有的76%，改善了选
别指标。

    4.将原2.5毫米厚的玻璃钢筒皮改为同

样厚的铁锰铝无磁钢。筒体表面的耐磨保护层
改用6毫米厚的橡胶带。改革后的筒皮经过一

年多的使用，至今未更换过。

    5.将原在箱体内部的轴承改在箱体外面，
减少了粉尘进入轴承的机率，避免了由此带来

的磨损。箱体结构由对开型改为整体式，这种
箱体不易变形且易密封，解决了粉尘问题。

    通过以上的改造，使铁精矿品位由61%提

高到64%，尾矿品位降低1.45%，铁的回收率
提高3 .51缪。另外，由于筒皮、轴承及密封部件

不需经常更换，因而不再影响自磨机的作业率。
    （北京铁矿  石国权）

牙轮钻机除尘供水用的

  压气静压潜水泵

我矿与鞍山冶金矿山研究院，共同研制一

台除尘用水静压潜水泵，在45R  型牙轮钻机上

安装，代替了原来的潜水泵，作除尘供水用。经

一年多的生产使用证明，效果良好。
    此潜水泵容积为0.25米3，能满足钻机连

续钻一个孔所用的水量，钻机在钻完一个孔时，
利用移车时间把水充满，不影响钻孔，潜水泵扬

程能力为40米水柱。

    附图  压气潜水泵工作原理

1-水箱  2-=位三通电磁阀  3-减压阀  4-滤清
器  5-主风管  6-主风压力开关  7一流量指示器
占一调水量针阀  9-水管  10-单向阀 .“一滤水
阀  12-截止阀  13-最低水位开关  14-加热器
    15-水泵  16-进水单向阀

    压气由压气管路送入潜水泵，水泵内的水
在压气的作用下，关闭了进水单向阀，水只能沿
排水管排出。

    静压潜水泵用的压气，是钻机辅助空压机

风包的压气，和集中润滑系统共用一个滤清器，
减压阀的压气排送由一个二位三通电磁气阀控

制，电磁阀的电源，是接在原潜水泵电机的电缆

线上。高压水出口同原潜水泵，拿掉了溢流阀，
堵塞了溢流回路，其余不动。

    另外在电路中把司机室操作盘上的二位手

动开关，改为三位手动开关，增加一个供清洗钻
机用的位置。
    （鞍山冶金矿山公司大孤山铁矿

    技术科  魏忠男）
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